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PREFACE

Günümüzde bir çok işletme rekabet üstünlüğünü elde etmede işletmeler arası ilişkilerin önemini anlamış ve gerek tedarikçileri gerekse müşterileriyle olan ilişkilerini karşılıklı işbirliği ve menfaat esasına bağlı olarak yeniden yapılandırmaya başlamışlardır. Özellikle tedarikçilerle geliştirilen sıkı işbirliğinin ürün kalitesinin arttırılması, satın alınan ürünlerin maliyetinin düşürülmesi, üretim ve dağıtım esnekliğinin geliştirilmesi, müşteri memnuniyetinin arttırılması gibi konularda son derece olumlu katkılar sağladığı görülmektedir.
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SUMMARY

Keywords: Supplier Chain, Statistical Analysis

The increase in production quantity which came with technological improvements has made important quality and supplier selection. Every company has its own Purchasing System. Purchasing period begins with determination of absent materials and ends with the return of the material after necessary tests in Material Control Unit or acceptance of it to the production.

At the beginning of foundation purposes of the companies comes the profit with continuity, satisfaction of their workers and customers. The best way of acquiring customer satisfaction is to supply the products and services according to the criterion required by customer and on time. To supply the orders according to the defined criterion, firstly with production method, a well- processing Purchasing System should be founded which adds extra value to the company. The most important parameter of purchasing system is obviously the establishment and operation of Supply Chain Management.
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ÖZET

Anahtar kelimeler: Tedarikçi Zinciri, İstatistiksel Analiz

Teknolojik gelişmelerin üretim miktarlarında meydana getirdiği artış, kalite ve beraberinde de tedarikçi seçimi unsurlarını ön plana çıkarmıştır.  Her firma kendine özgü satın alma sistemine sahiptir. Satın alma süreci işletmelerdeki eksik veya ihtiyaç duyulan malzemenin belirlenmesi ile başlayarak, tedarik edilen malzemenin Girdi Kontrol sonucu kabul ve ret durumlarına göre tedarikçiye iade edilmesi veya işletmeye kabul edilmesiyle son bulur.

Firmaların varoluş amaçlarının başında, kar yapmakla birlikte süreklilik sağlamak, çalışanlarını ve müşterilerini memnun etmek gelir. Müşteri memnuniyetinin kazanılmasındaki en etken yol, müşteri tarafından talep edilen mal ve hizmeti müşterinin istediği kriterlere uygun olarak ve zamanında göndermektir.  Siparişleri, belirlenen kriterlere göre karşılamak için, öncelikle üretim yöntemiyle birlikte, iyi işleyen, firmaya katma değer kazandıran Satın alma sisteminin kurulmuş olması şarttır. Satın alma sisteminin en önemli parametresi hiç kuşkusuz Tedarik Zinciri Yönetiminin kurulması ve işletilmesidir.





CHAPTER 1. INTRODUCTION

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.


1.1.  Alt Başlık Örneği 

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.


Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.
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Figure 0.1. Sakarya Üniversitesi logo.

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonus [1]. 

1.2.  Alt Başlıkta Kelimelerin İlk Harfleri Büyük Karakter ile Yazılmalıdır

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna. ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna. ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna. ipsum dolor sit amet.

1.2.1.  İkincil alt başlık örneği

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna. diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

1.2.2.  İkincil alt başlıklarda sadece ilk harf büyük karakterle yazılmaldır

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

1.2.2.1.  Üçüncül alt başlık örneği 

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  takimata sanctus est  Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est.

1.2.2.2.  Başlıkların ilk harfleri dışında bütün harfler küçük karakterle yazılmalıdır. İki satırlık başlık örneği

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

1.2.3.  Başlık sonlarına nokta konulmaz

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

1.2.4.  Başlıkta numaralandırmadan sonra bir karakter boşluk bırakılır

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

1.2.5.  Başlıktan önce ve sonra birer satırlık boşluk bırakılır

Table 1.0. Tablo örneği

	Isıtma Hızı (β)

°C/dak
	Kademe 1
	Kademe 2

	
	Pik Sıcaklığı, K
	Pik Sıcaklığı, K

	5
	797.0
	974.2

	10
	821.7
	993.3

	15
	829.4
	1008.4

	20
	833.2
	1023.6


BÖLÜM 2. BİNALARIN OTURMA PROBLEMLERİ

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

2.1.  Giriş

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  

Yeni ekonomi; yeni iş modelleri, yeni iş kuralları, yeni müşteri profilleri ve başta tedarikçiler olmak üzere müşterilerle yeni ilişkileri gündeme getirmiştir. Yeni pazarlama yaklaşımları tamamen müşteri odaklı olup, işletmeler müşterileriyle sürekli ve dinamik olarak etkileşim içinde olmak zorundadırlar. (Denklem 1.1)
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Tedarik Zinciri Yönetiminin rekabet açısından önemi, ihtiyaçlarımız tarafından da anlaşılmıştır. Artık önemli olan şirketle arası rekabete değil, şirketlerin içinde oldukları rekabette başarılı olmaktır. Tedarik Zinciri ortaklarının ulaşmak istedikleri 
2.2.  Oturmanın Bileşenleri

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

2.2.1.  Ani oturma

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  

2.2.2.  Birincil konsolidasyon oturması

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. 

2.2.3.  İkincil sıkıştırma oturması

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. 

2.2.4.  Üçüncül sıkıştırma oturması

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. 

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. 
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Figure 2.1. Şekil yazıları nokta ile bitirilmemelidir

BÖLÜM 3. SONUÇLAR VE ÖNERİLER

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna. 

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gub rgren, no sea takimata sanctus est  Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr,  sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut lab  ore sit et dolore magna.

Table 3.1. Tek sayfada bulunmayan tablo örneği. Düzgün görünmesine dikkat ediniz.

	İstasyon
	r
	Bağlama açısı
	kiriş boyu

	
	
	(b
	c (m)

	1
	0,20
	25,42
	0,2412

	2
	0,32
	16,54
	0,2197

	3
	0,48
	9,37
	0,1770

	4
	0,64
	5,08
	0,1436

	5
	0,8
	2,29
	0,1195

	6
	0,96
	0,35
	0,1018

	7
	1,12
	-1,07
	0,0884

	8
	1,28
	-2,15
	0,0781

	9
	0,64
	5,08
	0,0698

	10
	0,8
	2,29
	0,1018

	8
	0,96
	0,35
	0,0884

	9
	1,12
	-1,07
	0,0781

	10
	0,64
	5,08
	0,2412

	8
	0,8
	2,29
	0,2197

	Table 3.2. Tek sayfada bulunmayan tablo örneği. Continued)



	5
	0,8
	2,29
	0,1195

	6
	0,96
	0,35
	0,1018

	7
	1,12
	-1,07
	0,0884

	8
	1,28
	-2,15
	0,0781

	9
	1,44
	-3,01
	0,0698

	10
	1,6
	-3,69
	0,0631
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Figure 3.1. Yatay şekil kullanım örneği. Yazının ikinci satıra geçmesi durumunda yazı şekil numarasından sonra başlatılmalıdır
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ANNEX

	A. TAŞKIN

	

	SANTİFÜRÜJ POMPALARDA KAÇAK KAYIPLARIN ETÜDÜ

	

	ARALIK 2006


RESUME
Ali Güngör, 12.02.1973 de İstanbul’ da doğdu. İlk, orta ve lise eğitimini Fatih’te tamamladı. 1991 yılında Yalova Teknik Lisesi, Makine Bölümünden mezun oldu. 1992 yılında başladığı İTÜ Makine bölümünü 1996 yılında bitirdi. 1997 yılında Sakarya Üniversitesi, Makina Mühendisliği  Bölümüne girdi ve 1999 yılında mezun oldu. 1997 – 2000 yılları arasında Aras İmalat Sanayi ve Tic. Ltd. Şti.nde mühendis olarak çalıştı. Bu süre içerisinde şirketin yeni ürün projeleri yanı sıra verimlilik projeleri ve toplam kalite yönetimi projelerinde aktif rol aldı. Şu andaAras İmalat ve Tic. Ltd. Şirketinde İşletme Müdürü olarak görev yapmaktadır.  


Doktora Tezi İç Kapak Sayfası;�Bu sayfa sadece doktora tezleri içindir. Yüksek Lisans tezi için bu sayfayı siliniz.�Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Yazı Stilleri Hakkında


Yazınıza başlamadan önce yazı stillerini inceleyiniz. ��Bu bölümde tüm tez dökümanınız boyunca kullanmanız gereken yazı stilleri tanımlanmıştır. Bu stiller dışında başka bir yazı stili kullanmayınız. (Şekil ya da tablo yazılarında yazı boyutu yerine göre değişebilir.)


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Büyük Başlıklardan Önce ve Sonra Bırakılması Gereken Boşuklar�Başlıklardan önce sayfa başından itibaren 5 cm, paragrafa kadar 7,5 cm olmasını sağlamanız gerekmektedir.�Önsöz yerine teşekkür yazısı da yazılabilir. Ancak hem önsöz ve teşekkür aynı anda kullanılmaz. Önsöz’ün altına isim, soyisim, tarih atılmaz.


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Numaralandırma Hakkında�Numaralandırma dış ve iç kapaktan sonra gelen ilk sayfaya verilen ii romen numarası ile başlar.�Özet, Summary, Önsöz, Teşekkür, İçindekiler, Şekiller, Tablolar, Simgeler, Kısaltmalar sayfaları Romen Rakamları ile numaralandırılır.�Giriş ile başlayan bölüm ise normal numaralar ile numaralandırılır.(1, 2, 3…)�İlk sayfalar ile Bölüm sayfalarının farklı biçimde numaralandırılması için; bu doküman üç sayfa kesmesi ile ayrılmıştır. Farklı numaralandırma yapacağınız sayfaları ayırmak için kesme yapmak istediğiniz sayfanın önüne tıklayıp Sayfa Düzeni>>Kesmeler>>Sonraki Sayfa seçeneğini kullanınız.


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





İçindekiler Sayfası Hakkında�Belgedeki bölümler arasında birer boşluk bırakınız.�Şablon olarak açtıktan sonra tabloyu sağ tıklayıp Alanı Güncelleştir>>Yalnızca sayfa numaralarını güncelleştir seçeneğinden sayfa numaralarını güncelleştiriniz.�Tabloyu 1,5 Satır Aralığı bırakarak oluşturunuz�Tablonun örnekteki gibi olması için gereken ayarlamaları elle yapınız.


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Tablolar Sayfası.�Tablolar sayfası eklenecek ise, bu sayfa ‘Şekiller Listesi’ sayfasının altına yerleştirilmelidir.


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





İngilizce Özet Sayfası Hakkında�“SUMMARY” başlığından sonra “Keywords“ yazılmalı, yazımda  bir satır aralığı kullanılmalıdır. Özet bir sayfayı aşmamalıdır. Gerektiği durumlarda özet içeriğinin yazımında bir derece küçük punto kullanılabilir. Özet’te tez çalışmasının amacı, kapsamı, kullanılan yöntem(ler) ve varılan sonuç(lar) açık ve öz  olarak belirtilmelidir. Ancak bunlar başlık şeklinde verilmemelidir.�


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Türkçe`de Özet Sayfası Hakkında�Tezin Türkçe adını da içeren bu bölüm tezin konuya katkılarını vurguluyan özet şeklinde hazırlanmalıdır. Tezin isminden sonra “Anahtar kelimeler“ yazılmalıdır. Satır aralığı ve punto için İngilizce özetteki açıklamalar geçerlidir.  İngilizce verilen tezlerde de hem Özet hem Summary kısımları olmalıdır. �Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Başlık Numaralandırmaları Hakkında�Bölümleri ve alt başlıkları numaralandırmaları pratik ve doğru şekilde yapabilmek için Çoklu Düzey Liste seçeneği “Chapter” olarak değiştirerek kullanınız.  


�


�Üçüncü seviyenin altında alt başlık kullanmamaya çalışınız.


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Bölüm Sayfaları�Bölümlerin ilk sayfalarını numaralandırmayınız. Bunun için her bölüm ilk sayfası öncesine bir Sayfa Sonu eklemelisiniz. (Sayfa Düzeni>>Kesmeler>>Sayfa Sonu) �Daha sonra Ekle>>Üstbilgi>>Üstbilgiyi Düzenle seçeneğinden İlk sayfalarda farklı onay kutusunu işaretlemeniz gerekmektedir.�Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Bölüm İlk Satırı�Bölümlerin ilk sayfalarında bulunan ilk satırın paragraf ayarlarını aşağıdaki şekilde yapınız. 


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Alt Başlıklar Hakkında�Alt başlıklardan önce ve sonra 1 satırlık boşluk bırakınız. �Alt başlıkları oluştururken yazı stilini seçmeyi unutmayınız.�Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Paragraflar Arası�Her bir paragraf arasına 1 satırlık boşluk bırakınız.�Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Şekil � STYLEREF 1 \s �0�.� SEQ Şekil \* ARABIC \s 1 �1�. Örnek şekil yazısı.





Numaralandırma�Bölüm numaralandırması ilk sayfadan sonra kaldığı yerden devam edilerek yazılır.


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Şekil ve Tablolar Hakkında�-Resim, şekil ya da tablo yazısı eklemek için şekli seçtikten sonra Başvurular>>Resim yazısı ekle seçeneğini seçiniz. Açılan pencereden numaralandırma ayarlarını Başlık 1’e göre Bölüm numaralarıyla birlikte ekleyiniz. Resim yazısını kalın yapmayınız. �Şekil metnini soldan sağa dayalı yazınız.�Şekil sola dayalı olmalıdır ve metin dışına taşmamalıdır.�Tablolar için ise etiket kısmından tablo etiketini seçerek aynı işlemlere devam ediniz.


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Kaynaklar Hakkında�[1] Şeklinde alıntı yapılan yazı ile ilgili kaynak, KAYNAKLAR sayfasına örnekteki gibi eklenmelidir. �KAYNAKLAR başlığı tümüyle büyük harflerle, sayfanın sol kenar boşluğundan başlayarak yazılmalı ve başlıktan sonra üç aralık boşluk bırakılmalıdır. �Yazar isterse Word’ün Başvurular sekmesindeki Alıntı Ekle ve Kaynakları Yönet seçeneklerinden kaynakları oluşturup, yönetebilir.�Burayı çıktı almadan önce siliniz.





(1.1)





DenklemlerHakkında


Denklemleri örnekteki gibi yazınız. Denklem parametrelerini tek tek açıklayınız.


Denklemleri mutlaka Word Nesnesi ile oluşturunuz. Resim halindeki denklemler kabul edilmeyecektir.


Kullandığınız denklemin Numaralandırılmasını örnekteki gibi sağa dayalı kalın harfle yapınız.


Burayı çıktı almadan önce siliniz.








ÖRNEK


ŞEKİL 3





Çok sayfalı tablolar hakkında


Eğer tablo ikiden fazla sayfaya konulacaksa her sayfa başında örnekteki gibi tablo numarasını ve ismini yazınız. 


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Kaynaklar Sayfasında Numaralandırma


Kaynaklar sayfalarına numaralandırma yapmayınız… 


Burayı çıktı almadan önce siliniz.





Özgeçmiş Sayfası Hakkında�Tez hazırlayan Yüksek Lisans veya Doktora öğrencisi, ÖZGEÇMİŞ başlığı altında kısa özgeçmişini  üçüncü şahıs ağızdan hazırlamalı ve tezin en son sayfaları olarak vermelidir.�Burayı çıktı almadan önce siliniz.
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